
DWK—C六路温度控制装置使用说明

概述

九十年代由于系统机价格的一降再降和92年美国最新工业实时控制专用软件的推出，使得许多工业控制系统由单片机基础开发的时代已经过去，用户对装备的要求，已经从初步的智能化转变为在实时控制上要做到优化和自适性，在人机对话的过程中要提供友好的操作界面，要实现显示全部图·化并对文字处理针对操作人员的实际情况必须全部汉化。在图文并茂的前提下，现场操作人员的实际经验才能得以充分发挥。
以用户的需求为向导，最近我厂又在原产品的基础上隆重推迟DWK系列工业实时控制系统，它是以PC总线为基础，由工控专用软件支持的新一代高性能价格比的产品。它具有信息量大的显示功能。在实施工业控制的过程中，全部参数都以表格的形式显示，并伴有棒图组成参数显示画面，多路控制的多条运行曲线采用小画面同时显示，还可以对被选的运行曲线加以单独放大，光标跟踪，特殊功能的操作还有警告提示，便于操作人员注意。被放大的坐标系可以进行比列调整，以获得最佳的观察效果。全部的操作包括工艺曲线输入，储存取出和人为一些技术数据的设定和修改，仅用一只鼠标即可完成，所有必要的功能键和数字键以汉字键盘的形式显示在屏幕上。真正做到操作简便，一目了然。绚丽的色彩、生动画面，定会引起操作人员浓厚的兴趣。系统机的采用使得一些在单片机基础上开发的装备难以实现的功能变得迎刃而解，列如：不同类型设备的多参数群控；各种技术参数的定时打印及留档；紧急停电后的自动恢复等；系统机技术的应用使得工业控制机能与企业管理系统并网通信，从而使各种生产过程工业参数及生产过程置于企业管理部门的监控之下，实现生产管理的现代化。由于DWK系列控制系统功能齐全、操作灵活，控温精度及自动化程度高，操作人员无需专门培训，并具有通用性，可广泛适用于机械冶金、电力、化工、食品、陶瓷、玻璃等行业。其控制对象可以是各种电加热炉、箱式炉、隧道炉等。它可以和陶瓷加热器或框架式加热器配套后对各种金属焊接构件进行整体或局部热处理。
一、系统的配置

DWK温控系统是在标准的PC-586型系统机上开发的产品，它的配置如下：
（！）CPU 1.7G;

（2）RAM配置256MB;

（3）17英寸高分辨率彩显;
（4）硬盘驱动器80G;

（5）专用的I/O卡以完成A/D转换及多路功率输出；

（6）200W开关电源

（7）鼠标一只（101键盘可根据需要另行配购）；

（8）用户需要配购一至两个软盘红色驱动器；

用户如有特殊的需要，可另行商谈。

二、温控系统主要技术特性

（一）、主要技术参数

（1）控制回路：6个画面，6条曲线，12个温控点，可以任意组合；

（2）输入传感器：热电偶K,S等，热点阴铂，铜电阻等；

（3）温控范围：-20~12500C，加热方式；
（4）输出方式：PWM调动，双向可控硅，过零触发；

（5）采样时间：每秒采样转换一次；

（6）工艺曲线设置：升、降温斜率任意及保温段数任意；

（7）工艺曲线存取：存取文件形式，数量不限；

（二）主要技术指标：

（1）温控灵敏度：显示为1度，控制0.4度；

（2）输入阻抗：大于等于250K室温补偿；
（3）环境温度：0~400C;

（4）相对温度:10~70％;

（5）电源电压：160~260，AC 50~60HZ;

DWK温控系统操作说明书

DWK温控系统是以PC586系统机作为基础的二次开发专用设备，故每次通电在批处理文件的引导下，经过日期、时间的修正后自动进入系统工作状态。

出现第一个画面是模拟钟的显示，在钟的上方显示所有功能画面的标题，需要哪个画面，可用光标自由选取，如从操作次序来讲，首先应该选的是操作说明画面，其次是人机对话操作画面，然后是运行状态控制画面，最后是参数与棒图画面，共有画面五个，以下对各画面的功能作详细说明：

（1） 简捷操作方法说明画面，它是一文字的形式，介绍了一些关键操作方法，以便于用户使用。

（2） 人机对话操作画面（见图一）

（1）6炉12点的组合

1、每炉2点为一个小画面，能任意设置温度曲线，也可以和其它炉点组合以扩展和最大功率，而每炉2点这能同时接受一个计划温度的控制。

2、每次设置工艺曲线前先确定炉号，炉号的确定可用光标移动到所需炉号上，按一下键，此时炉号后的□转变为■，说明指令已接受。

3、在组合炉于点时必须注意热电偶是否对应，不得接错。

（2）工艺曲线的两种输入法

1、直角坐标钟温度于时间轴比率的调整：考虑到工艺曲线在坐标中获得最佳的显示，根据最高工作温度和总的加热时间把纵横坐标比例作适当调整，然后再输入工艺曲线的每一个参数。调整比例可按【温度比例】键或【时间比例】键，屏幕将有菜单显示，根据菜单可选取合适的比例。
2、母的温度输入法：在每次开机后就自动处于目的温度输入法状态，操作时只要设置两个参数，一个参数时本段工艺曲线将要达到的温度，另一个时达到这个温度所需要的时间。

3、斜率输入法：用光标移动到屏幕上【斜率输入法】几个字附近，轻按一下键，此时文字后面的 变成 ，说明已进入斜率输入法状态，操作时也只要设置两个参数，一个时升温或降温的速率（度/小时），另一个参数时将要达到的温度。

4、以上两种输入法状态可以随时任意切换，并且在输入母的温度、时间、速率三个参数中的任意两个参数后都将显示第三个参数。
5、在输入参数时先把光标移到该参数的小窗口，按一下键后，小窗口中的光标闪烁以示可以输入该参数，在输入具体数据时，按错一个数字键，可以用【退格】键来消除该数字。

6、每次输入一段曲线的两个参数后，都必须按一次【接受】键，此时对应的窗口将显示出第三个参数，然后再在屏幕中间的【接受】键上按一下，这样屏幕上便显示该段曲线的图像，如对该曲线否定，可以按一下【取消】键，每按一下【取消】键便取消一段曲线，故用该键既便于修改又可以消除画面上的工艺曲线。
7、工艺曲线中红色线代表升温段，蓝色线代表保温段，蓝色线代表降温段。

（3）工艺曲线的存储

在输入个参数并显示出整条工艺曲线后，认为有必要存储起来，以便今后重复使用，该系统提供存取功能，具体操作很简单，只要按一下屏幕上的【存】字键，将会出现一个新的对话框，用户可以象输入工艺曲线那样，利用框中提供的小键盘起名编号（一般用数学编号）按【储存工艺曲线】键完成该项目的操作，画面重新回到原来状态。储存工艺曲线的数量是不受限制的。
（4）工艺曲线的取出

在人机对话操作画面的环境下，如想取出储存的工艺曲线，可以按一下【取】字键，将会出现一个取出工艺曲线操作的对话框，用户可以利用对话框内的滑杆操作钮，在储存工艺曲线文件的小窗口中搜索。你需要的工艺曲线找到后，在它的文件名上按一下键，再在【取工艺曲线文件】按钮上按一下就完成了这项操作，此时恢复人机对话操作画面，即显示出被你选中的那条工艺曲线，在右边的小窗口里还将显示被取出的曲线中每段曲线的技术数据。

（5）结束键的功能

无论是用人机对话的输入形式还是用取出工艺曲线的形式，当直角坐标系中显示的工艺曲线被确认后，在查看一下该曲线控制的炉号是否被选中，最后轻按一下结束键，以接受曲线输入的操作，再用光标转换到运行状态画面。

（3） 运行控制画面显示（见图二）

（1） 六个小画面（见图二上方）的显示与控制：

为了使用户对6炉12点的6个画面一目了然，故将每炉工艺曲线画面缩小后，按炉号顺序排列，同时显示在屏幕的上方，在屏幕的右边安排了6个功能键，这些功能键要对其中的一个或几个画面起作用，需将光标移至小画面的下方，按一下键这样确认后方能执行其功能。

（2） 小画面所出状态的说明

1、 空白说米昂该炉无工艺曲线输入，或已运行完毕，或已被终止。

2、 有工艺曲线而无背景颜色说明该炉处在【待启】或【暂停】状态。

3、 淡红颜色说明该炉正处在升温阶段。

4、 淡绿颜色说明该炉正处在保温阶段。

5、 淡蓝颜色说明该炉正处在降温阶段。

（3） 被选画面的放大与光标跟踪

1、 用光标移动到要放大的小画面上，按一下键，该小画面立即被放大，同时屏幕上显示出炉号。
2、 当被放大的图面与当前的直角坐标系比列不符时，可以按【温度比例】键及【时间比例】键，按键后，屏幕将显示温度或时间比例的菜单供用户选择比例的数值。

3、 跟踪光标：为了较形象地表明当前炉子运行处于工艺曲线的某一位置，特在曲线上设置了跟踪色点，色点每12秒移动一下，色点所处的位置也就是当时的计划温度

（4） 特殊功能键与认可

1、 当工艺曲线输入完毕后，下一步将进入运行状态，按【运行】键，画面上出现一个对话框，操作有误时，它显示出错的信息，无误时它将进一步让你确认，按了【认可】键，该炉才正式进入运行状态。

2、 在运行中，你想终止运行，可以按【终止】键，操作方法与上述【运行】键的操作相同。

3、 由于在整个工艺曲线的运行的过程中，有可能出现意外，需暂停运行，以实施补救措施，画面上【暂停】键就有这样的功能，它具有现场保护措施，待排除故障后按【恢复】键将继续运行下去，另外对应的小画面上也会作出相应的色彩变化，以帮助操作人员迅速准确地判断炉子的运行情况。
4、 以上【运行】、【终止】、【暂停】、【恢复】四个功能键可以进行组合使用，以达到多炉并用的要求。

5、 为了能全面地观察所有数据，在运行状态操作完成后，可用光标切换到参数表与棒图画面。

（4） 多参数表和棒图显示画面（见图三）

（1） 计划温度：计划温度是该是所对应的工艺曲线中的温度值，每隔12秒计算一次，由这个值来控制对应点的相对温度，从而实现实测温度对计划温度的跟踪。计划温度在保温阶段可随时进行修改。

（2） 实测温度：由温度传感器（热电偶）测到该点的实际温度。当热电偶短路时，所显示的温度就是周围的环境温度。
（3） 功率百分比：由控制模式计算出输出功率的大小，从而达到实测温度对计划温度跟踪的目的。功率百分比可以人为干预加减其值。
（4） 报警限度：更加工艺曲线的要求，设置报警值的范围，以便于人为的干预，报警值可以任意设置。

（5） 运行状态：运行状态报告某一侧温点的不同工作状况。它能根据报警类型的优先级，显示出重要的报警信息，它共有【正常】、【断偶】、【超温】、【欠温】、【停炉】、【将停】、【待启】、【暂停】等状态。

（6） 运行时间：具体反映已经运行的累积时间。

（7） 剩余时间：剩余时间正好与运行时间相反，在运行前它反映的是该条工艺曲线总的需要时间，运行后它进入倒计时，在剩余时间到达5分钟时，运行状态将显示【将停】两字、

（8） 表格参数的修正：除了实际炉温、运行时间、剩余时间、运行状态外，其它的数据都可修正，具体操作也用光标在对应的方格内，按一按键，然后输入数据，注意功率百分比只作加、减修正，而报警值则是重新设置。
（9） 棒图显示：为了使主要的参数更为直观，并能在较远的距离就能观察到这些参数大约的数值，故采用了彩色棒图模拟量显示法，每种棒图代表的参数画面上都作了说明，代表温度的棒图温度值是根据设置工艺曲线时坐标温度轴的最大值，也就是温度轴作比率调整时棒图的温度值也作相应的调整。而代表功率百分比棒图的温度值始终是等于100%
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